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@ Handwerkzeugmaschine 


) Eine Handwerkzeugmaschrne, insbesondere Winkd- 
schleifmaschine, weist ein Maschinengehause (10) auf, das 
in ein Motorgehause (11), und einen an dessen einer 
Stirnsarte angeordneten Handgriff (15) unterteilt ist, wobei 
dar Handgriff (15) ralativ zum Motorgehausa (11) urn dessen 
Langsachsa drehbar ausgebildet ist. Eine Rxiervorrichtung 
(20) sorgt fur eine Festlegung des Han dg riffs (15) in 
mindestans zwei vorgegebenen Drehstellungen am Motor- 
gehause (11). Zwecks ainer etnfachen konstruktrven Ausfuh- 
rung der Rxiervorrichtung (20) ist dar Handgriff (15) auf 
einem am Matorgehause (11) angeformten Lagerstutzan (22) 
drehend und axial verschieblich gehalten und grerft mit 
mindestans einem Verriegelungsnocken (26) in eine Ringnut 
(23) im Lagerstutzan (22) hinein, der mit mindestens zwei in 
der Ringnut (25) angeordneten Verriegelungstaschen (24) 
korrespondiart Mittels mindestans eines Vemegelungsstif- 
tes (28) wird dar durch Axiaiverschiebung des Handgriffa 
(15) bewirkte FormschluB zwischen Vernegelungsnockan 
(26) und Verriegsiungstaschen (24) aufrechterfialten (Fig. 2). 
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Die Erfmdung geht aus von einer Handwerkzeugma- 
schine, insbesondere einer handgefQhrten Winkel- 
schleifmaschine, der im Oberbegriff des Anspruchs 1 
definierten Gaining. 

Handwerkzeugmaschinen, insbesondere handgef uhr- io 
te Winkelschleifmaschinen, sind heute ausschliefllich mit 
einem Ein- und Ausschalterfurden elektrischen Antrieb 
ausgerustet, der fiber die Schalterleiste betatigt wird 
Die Schalterleiste liegt an der Handgriffunterseite und 
wird beira Umfassen des Handgriffes von mindestens 15 
einem finger betatigt und wahrend des Arbeitens mit 
der Maschine betatigt gehalten. Die ergonoraische Ge- 
staJtung des Handgriffes, wie Querschnhtsform und 
Neigungswinkel zur Gerateachse, ist fur eine einzige 
Arbeitsstellung der Maschine optimiert 

Einige Handwerkzeugmaschinen werden in mehr ais 
einer Arbeitsstellung fur verschiedene Arbeitsgange 
verwendet Eine Winkelschleifmaschine z. R wird neben 
dem Schleifen Oder Schrubben auch fur Trennarbeiten, 
z. B. zum Trennen von Steinplatten, verwendet Die vor- 
stebend angesprochene optimale Arbeitsstellung ist fib- 
licherweise fur die Arbeitsstellung Schrubben gegeben, 
in welcher die Schieifscheibe nach unten weist, also in 
etwa parallel zur Schalterleiste liegt Bei Trennarbeiten 
hingegen wird die Winkelschleifmaschine urn 90* urn 
ihre Langsachse nach links oder rechts gedreht, so daB 
die Trennscheibe etwa senkrecht zum Werkstfick stent 
Durch diese Drehung kommt der Handgriff zusammen 
mit der Schalterleiste in eine ungttnstige Lage zur urn- 
fassenden Hand Wird die Maschine nach links gedreht 
und der Handgriff mit der rechten Hand umfaBt, kommt 
die Schalterleiste im Handballen zu liegen. Wird die 
Maschine nach rechts gedreht und mit der rechten Hand 
gehalten, kann die Schalterleiste nur noch mit dem Dau- 
men betatigt und gehalten werden. In beiden Fallen ist 
eih sicberes und ermudungsfreies Halten der Schalter- 
leiste nicht mflgBch, AuBerdero kann im Gefahrensfall 
im Hmblick auf die Lage von Einschaltspenre und Ein- 
schaltverriegelung nicht schneil genug reagiert und ab- 
geschaltet werden 

Urn diesen Nachteil zu umgehen, ist bereits bei einer 
Handwerkzeugmaschine der eingangs genannten Art 
der Gehauseteil Handgriff oder der Gehauseteil Getrie- 
bekopf am Motorgehause drehbar gehalten und kann in 
definierten Drehstellungen fur eine jeweils ergonomisch 
gunstige Arbeitshaltung mittels einer Fixiervorrichtung 
festgelegt werden. 

Bei einer bereits vorgeschlagenen Handwerkzeugma- 
schine dieser Art (P 40 22 668S) wird die Drehbarkeit 
des Handgriffs bzw. des Getriebekopfe dadurch er- 
reicht, daB das schalenformige Gehause des drehbaren 
Gehauseteils mit einem radial vorsprtngenden Bund 
versehen ist, der in eine Umlaufnut am Motorgehause 
eingreift Die manuell betatigbare Fixiervorrichtung 
weist eine VeiTiegelungsvorrichtung zur Verriegelung 
des drehbaren Gehauseteils am Motorgehause und eine 
KJemmvorrichtung zum Verspannen des drehbaren Ge- 
hauseteils am Motorgehause auL Die V rriegelungsv r- 
richtung weist dabei mindestens zwei im Motorgehause 
urn einen Drehwinkel zueinander versetzt angeordnete 
Verriegelungsnuten und einen im Schal ngehiuse des 
drehbaren Gehauseteils schwenkbaren Verriegelungs- 
n cken auf, der formschlussig in jeweils eine der Verne- 
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gelungsnuten einzugreifen vermag. Die KJemmvorrich- 
tung weist eine quer zu einem Langsschlitz im vorsprin- 
genden Bund des Schalengehauses sich erstreckende 
Spannschraube auf, die mittels eines Spannhebels in ei- 
nem Gewinde verschraubbar ist und die die beidseitig 
des Langsschlitzes ausgebildeten Gehausebereiche des 
Schalengehauses unter Reduzierung der Breite des 
Langsschlitzes aufeinanderzu zu bewegen vermag. Die 
zur Verriegelungsvorrtchtung zusatziiche Klemmvor- 
richtung ist deshalb erforderlich, damn einerseits eine 
leichte Drehbeweglichkeit des drehbaren Gehauseteils 
am Motorgehause sichergesteilt ist und andererseits bei 
Arbeiten mit der Handwerkzeugmaschine in den unter- 
schiedlichen Relativstellungen von Motorgehause und 
drehbarem Gehauseteil immer eine steife Verbindung 
dieser Gehauseteile gegeben ist 

Vorteile der Erfmdung 

20 Die erfindungsgemaBe Handwerkzeugmaschine mit 
den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat 
demgegenuber den Vorteil einer einfachen konstrukti- 
ven Ausbiklung der Fixiervorrichtung in Verbindung 
mit der drehbaren Lage rung des drehenden Gehause- 
25 teils am Motorgehause. Die Festlegung des drehbaren 
Gehauseteils in der vorbestimrnten Arbeitsposition er- 
folgt durch FormschluB zwischen Verriegelungstasche 
und Verriegelungsnocken, wobei durch den mindestens 
einen Arretier- oder Verriegelungsstift zugleich eine 
30 axiale Verspannung des drehbaren Gehauseteils in der 
Ringnut erzielt werden kann. 

Durch die in den weiteren Anspruchen aufgefuhrten 
Mafinahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen Hand- 
35 werkzeugmaschme mdglich. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist der Lagerstutzen am Ende eines mit dem Mo- 
torgehause vorzugsweise einstuckigen Zentrierkegels 
angeordnet, auf den sich der drehbare Gehauseteil bei 
40 seiner Axialverschiebung zwecks Hersteilung des Ver- 
riegelungsformschlusses mit einem entsprechend ausge- 
bildeten zweiten Zentrierkegel aufsetzt Dadurch ist si- 
chergesteilt, dafl bei der Verriegelung des drehbaren 
Gehauseteils zugleich dessen exakte Ausrichtung zum 
43 Motorgehause erfolgt 

GemaB einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfm- 
dung sind vier um jeweils 90° zueinander verse tzte Ver- 
riegelungstaschen, vier um jeweils 90° zueinander ver- 
setzte Verriegelungsnocken und zwei Verriegelungsstif- 
50 te vorhanden, die am Lagerstutzen diametral gegen- 
uberhegend quer zur Langsachse verlaufen, tangential 
die Ringnut durchdringen und am drehbaren Gehause- 
teil seitlich vorstehen, wobei der Durchmesser der Ver- 
riegelungsstifte wentg kleiner bemessen ist als die Nut- 
55 breite der Ringnut Jeder Mitnehmerstift tragt eine ra- 
diate Ausnehmung, deren radiale TSef e groBer ist als die 
axiale Breite der Verriegelungsnocken und deren axiale 
Lange grdBer ist als die Abmessung der Verriegelungs- 
nocken in Umfangsrichtung. Jede Ausnehmung ist so 
60 angeordnet, daB sie in der Entriegelungsstellung der 
Veirriegelungsstifte jeweils einer V rriegelungstasche 
gegenQbersteht und in einer Verriegelungsstelhing der 
Verriegelungsstift von der Verriegelungstasche ent- 
fernt ist Eine solche AusfOhrung der Handwerkzeug- 
55 maschin ist insbesond r fur Winkelschleifmaschinen 
v n Vorteil und ermdglicht, die Schieifscheibe aus einer 
Schrabbstefiung, in welcher die Schieifscheibe in etwa 
parallel zur Schalterleiste am Handgriff liegt, durch 
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Drehung des Motorgehauses in beide Richtungeo urn 
90° in die s g. Tretinstellung umzusteden, in welcher die 
Schleifscheibe rechtwinklig zur Schalterleiste stehL In 
jeder der drei Verriegelungsstellungen liegen vier Ver- 
riegelungsnocken in vier Verriegelungstaschen em, wo- 
bei jewefls zwei Verriegelungsnocken durch die beiden 
Verriegelungsstifte verriegelt werden. Die Entriegelung 
erfolgt dadurch, daB die an den Verriegelungsstiften an- 
gebrachten Ausnehmungen in Deckung mit den Verrie- 
gelungsnocken gebracht werdea In dieser Stellung las- 
sen sich die Verriegelungsnocken durch geringe Axial- 
verschiebung des drehenden Gehauseteik aus den Ver- 
riegelungstaschen herau&ziehen und das Gehauseteil ist 
zur Drehbewegung freigegeben. Zur erneuten Verrie- 
gelung des Gehauseteils werden die Ausnehmungen 
durch Axialverschiebung oder durch Drehung der Ver- 
riegelungsstifte aus dem Bereich der Verriegelungsta- 
schen entfemt, und die im Durchmesser etwa der Ring- 
nutbreite entsprechenden Verriegelungsstifte blockie- 
ren die Verriegelungsnocken in den Verriegelungsta- 
schen. 

Zeichnung 

Die Erfindung ist an hand eines in der Zeichnung dar- 
gestellten AusfGhrungsbeiapiete in der nachfolgenden 
Beschreibung nlher erlautert £s zeigen: 

Fig- 1 sine Seitenansicht einer handgeffihrten elektri- 
schen Wlnkeischleifmaschine. 

Fig- 2 einen Schnitt lings der Linie 11-11 in Fig. 1, 

Fig. 3 ausschnittweise einen Schnitt langs der Linie 
in-niinFig.2. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Die in Fig. 1 in Seitenansicht zu sehende handgefuhr- 
te elektrische Winkelsch I ei f maschine als Ausfiihrungs- 
beispiel fur erne aUgemeine elektrische Handwerkzeug- 
maschine weist ein Maschinengehause 10 auf, das in em 
Motorgehause ll v in einen an der einen Geh&usestira- 
seite des Motorgehauses 11 angeordneten Getriebe- 
kopf 12 mit vorstehender Antriebsspindel 13 fur eine 
Schleifscheibe 14 und in einen an der anderen Gehause- 
stirnseite des Motorgehauses 11 angeordneten Hand- 
griff 15 unterteilt ist, der am Motorgehause 11 um des- 
sen Langsachse flber einen vorgegebenen Drefabereich 
drehbar ausgebildet ist Der aus zwei Gehauseschalen 
151, 152 zusammengesetzte Handgriff 15 besteht aus 
einem Stielgriff 16, der beim Arbeiten mit der Winkel- 
schleifmaschine von der Hand umschlossen wird, und 
aus einem daran einstttckig angesetzten BQgel 17, der 
auf der Unterseite den Stielgriff 16 unter Belassung ei- 
ner Durchgrifffiffming IS Oberzieht und beim Arbeiten 
mit der WinkelscMeifmaschine die um den Stielgriff 16 
gelegten Finger nach unten schOtzend abdeckt An der 
dem Bugel 17 zugekehrten Unterseite des Stielgriffs 16 
ragt erne Schalterleiste 19 in die Durchgriffsdffhung 18 
hinein, die einen Ein- und Ausschalter fur einen elektri- 
schen Antriebsmotor betatigt, der im Motorgehause 11 
untergebracht ist Der Getriebekopf 12 ist fest mit dem 
Motorgehause 11 verbunden, wahrend der am Motor- 
gehause 11 drehbare Handgriff 15 mittels einer Fixier- 
vorrichtung 20 am Motorgehause 11 in drei unter- 
schiedlichen Drehstellungen festgelegt werden kahn, In 
der in Fig. 1 dargestellten Relativlage v n Motorgehau- 
se 11 und Handgriff 15 zueinander wird die Winkel- 
scUeiftnaschine zum s g. Schrubben verweodet In die- 
ser Relativlage liegt die Schleifscheibe 14 in etwa paral- 


lel zur Schalterleiste 19. Aus dieser Schrubbstellung 
Jcann durch Drehen des Handgriffes 15 bzw. des Motor- 
geniuses 11 um 90° nach links der rechts die Winkel- 
schleifmaschine fttr den Arbeitsgang Trennen" v rbe- 
5 reitet werdea Bei dieser Arbeitsstellung der Wlnkei- 
schleifmaschine behalt in Fig. 1 der Handgriff 15 seine 
Lage bei und das Motorgehause 11 samt Getriebekopf 
12 ist um 90° verdreht, so daB die Schleifscheibe 14 die 
in Fig- 1 strichlmiert eingezeichnete Lage einnimmt, bei 
to welcher sie etwa rechtwinklig zur Schalterleiste 19 aus- 
gerichtet ist 

Einzelheiten der Fixiervorrichtung 20 sowie der dreh- 
bewegttchen Halterungdes Handgriffs 15 am Motorge- 
hause 11 smd in Fig. 2 und Fig. 3 dargestellt An dem 

15 Motorgehause 11 ist am Ende eines Zentrierkegels 21 
ein hohlzylindrischer Lagers tutzen 22 einstuckig ange- 
formt, der von dem schalenartigen Gehauseteil des 
Handgriffs 15 ubergriffen wird Am Lagerstutzen 22 ist 
eine Ringnut 23 ausgebildet, in welcher vier jeweils um 

20 90" Drehwinkel zueinander versetzte Verriegelungsta- 
schen 24 eingebracfat sind. Der Handgriff 15 sitzt mit 
einem Ringbund 25 drehend und axiai verschieblich auf 
dem Lagerstutzen 22 und ragt mit insgesamt vier Ver- 
riegelungsnocken 26 in die Ringnut 23 hinein. Am Ende 

25 des Ringbundes 25 ist ein zweiter Zentrierkegel 27 ent- 
sprechend dem ersten Zentrierkegel 21 am Motorge- 
hause 11 ausgeformt, der bei Aufsetzen auf den ersten 
- Zentrierkegel 21 eine Zentrierung des Handgriffs 15 am 
Motorgehause 11 herbeifOhrt Die Verriegelungsnok- 

30 ken 26 korrespondieren mit den Verriegelungstaschen 
24, so daB sie ebenfalls um jeweils 90° Drehwinkel zu- 
einander versetzt am Ringbund 23 angeordnet sind eine 
axiale Breite aufweisen, die etwa der axiaJen Tiefe der 
Verriegelungstaschen 24 entspricht, und mit einer tan- 

35 gentialen Breite ausgestattet sind, die in etwa der Breite 
der Verriegelungstaschen 24 in Umfangsrichtung ent- 
spricht Damit ist sichergestellt, daB bei entsprechender 
Axiahverschiebung des Handgriffs 15 die Verriegelungs- 
nocken 26 formschlOssig in die Verriegelungstaschen 24 

40 eindringen, so daB der Handgriff 15 damit undrehbar am 
Motorgehause 11 gehalten ist 

Neben den Verriegelungsnocken 26 und den Verrie- 
gelungstaschen 24 weist die Fwiervorrichtung 20 noch 
zwei Verriegelungsstifte 28 auf, die am Lagerstutzen 22 

45 diametral gegenuberliegend quer zur Langsachse ver- 
laufen, tangential die Ringnut 23 durchdringen und am 
Handgriff 15 seitlich vorstehen und dort fiber einen Bu- 
gei 29 starr miteinander verbunden sind, der zugleich als 
Griff far die Betitigung der Verriegelungsstifte 28 dient 

50 Jeder Verriegelungsstift 28 ist in zwei Fuhrungen 30, 31, 
die am Schalengehfiuse des Handgriffs 15 ausgebildet 
sind, axial verschieblich gefuhrt und wird von .einer 
Ruckstellfeder 32 in einer Grundstellung gehalten, die 
der Verriegelungssteilung der Fixiervorrichtung 20 ent- 

55 sprichL Diese Stellung nimmt der in Fig. 2 obere Verrie- 
gelungsstift 28 ein, wahrend der untere Verriegelungs- 
stift 28 in seiner Betatigungsstellung dargestellt ist, wel- 
che bei zusammengedrflckter Ruckstellfeder 32 der Ent- 
riegelungsstelhing der Fixiervorrichtung 20 entspricht 

60 Der Durchmesser jedes Verriegehingsstiftes 28 ist we- 
nig kleiner bemessen als die Nutbr ite der Ringnut 23 
im Lagerstutzen 22, so daB der Verriegelungsstift 28 
einersehs die Ringnut 23 vollstandig ausfullt und ande- 
rersehs klemmfrei durch die Ringnut 23 hindurchge- 

65 schoben werden kann. Jeder Verriegelungsstift 28 tragt 
eine radiale Ausnehmung 33, deren radiale Tiefe der 
axialen Breite eines Verriegelungsnockens 26 bzw. der 
axialen Tiefe einer Verriegelungstasche 24 entspricht 
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und deren axiale Lange grtBer ist ais die Abmessung 
der Verriegelungsnocken 26 in Umfangsrichtung. Die 
Aussparung 13 ist an jedem Verriegelungsstift 28 so 
angeordnet. dafl sie in der Entriege lungs b tell ung des 
Verriegelungsstiftes 28 jeweils einer Verriegelungsta- 5 
sche 24 gegenubersteht (vergL unteren Verriegelungs- 
stift 28 in Fig. 2 und 3) und in def Verriegelungsstellung 
des Verriegelungsstiftes 28 von den Verriegelungsta- 
schen 24 entfernt ist(vergL oberen Verriegelungsstift 28 
in Fig. 2 und 3). 10 

Die Wirkungsweise der Fixiervorrichtung 20 ist wie 
folgt: Die beiden fiber den Bflgel 29 miteinander ver- 
bundenen Verriegelungsstifte 28 stellen einen Schieber 
dar, mit dem die Fixiervorrichtung 20 manuell betaugt 
wird. Zum Entriegeln ist dieser Schieber 28,29 in Pfeil- is 
richtung in Fig. 2 nach links gegen die Kraft der Rflck- 
stellfeder 32 bis auf Bbckanschlag der Rucks teflf eder 32 
herauszuziehen. Die beiden Verriegelungsstifte 28 neh- 
men dabei die in Fig. 2 und 3 unten gezeigte Stellung 
ein, in welcher die beiden Ausnehmungen 33 in den 20 
Verriegelungsstiften 28 den beiden diametral gegen- 
uberiiegenden Verriegelungstaschen 24 in Achsrichtung 
gegenuberstehen. Nunmehr konnen durch begrenzte 
Axialverschiebung des Handgriff s 15 die Verriegelungs- 
nocken 26 aus den Verriegelungstaschen 24 herausge- 2s 
zogen werden, bis sie am Grund der Ausnehmungen 33 
in den beiden Verriegelungsstiften 28 aratoflen Der 
ForroschluB zwischen den Verriegelungsnocken 25 usd 
den Verriegelungstaschen 24 ist aufgehohen, und der 
Handgriff 15 kann urn seme Langsachse verdreht wer- 30 
den, bis nach einer Drehung von 90° im Uhrzeigersinn 
oder entgegen Uhrzeigersinn em Anschlag 34 diese 
Drehbewegung begrenzt In dieser Stellung fluchten 
wiederum alle vier Verriegelungsnocken 26 mit den 
Verriegelungstaschen 24. Nunmehr wird der Handgriff 35 
15 axial auf das Motorgehause 11 aufgeschoben und 
wird dabei fiber die beiden Zentrierkegel 21, 27 zen- 
triert Gleichzeitig gleiten die Verriegelungsnocken 26 
wieder in die Verriegelungstaschen 24 ein. Beim an- 
schlieBenden Hineinschieben des Schiebers 28*29 wer- 40 
den die Ausnehmungen 33 zu den Verriegelungstaschen 
24 versetzt und somit zwei der in die Verriegelungsta- 
schen 24 eingerQckten Verriegelungsnocken 26 durch 
die beiden Verriegelungsstifte 28 arretien (oberer Ver- 
riegelungsstift 28 in Fig. 2 und S\ AS 

Die Erfindung ist nicht auf das vorstehend beschrie- 
bene AusfQhrungsbeispiel beschrankt So sind die bei- 
den Verriegelungsstifte 28 in einer konstruktiven Van- 
ante nicht durch einen Bugel 29 miteinander verbunden, 
sondern einzeln in den Fuhrungen 30, 31 drehbar und so 
axial unverschieblich gehalten. Die RucksteUfedern 32 
entfallen. Die Ausnehmungen 33 sind in gleicher Form, 
jedoch raittig an den Verriegelungsstiften 28 angeord- 
net, so dafl sie den Verriegelungstaschen 24 axial gegen- 
Qberstehen. Durch eine Verdrehung der Verriegelungs- 55 
stifte 28 urn mindestens 90° werden die Ausnehmungen 
33 von den Verriegelungstaschen 24 entfernt und der 
die Ringnut 23 ausfullende Durchmesser der Verriege- 
lungsstifte 28 arretiert die Verriegelungsnocken 26 in 
den Verriegelungstaschen 24. 60 

In einer weiteren Abanderung der beschriebenen 
Winkelschleifmaschine kann der Handgriff 15 fest mk 
dem M torgehause 11 verbunden und stattdessen der 
Getriebekopf 12 in der vorstehend beschriebenen Wei- 
se mit dem Motorgehause 11 drehbeweglich verbunden 65 
werden. 
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Patentanspruche 

1. Handwerkzeugmaschine, insbesondere handge- 
fuhrte Winkelschleifmaschine, mit einem Maschi- 
nengeh&use, das in ein einen elektrischen Antrieb 
aufnehmendes Motorgehause, in einen an der einen 
Stirnseite des Motorgehauses angeordneten Ge- 
triebekopf mit vorstehender Antriebsspmdel fur 
em Werkzeug und in einen an der anderen Stirnsei- 
te des Motorgehauses angeordneten Handgriff mit 
einer Schalterteiste zum Ein- und Ausschalten des 
elektrischen Antriebs unterteilt ist, wobei entweder 
der Handgriff oder der Getriebekopf als drehbares 
Gehauseteil relativ zum Motorgehause urn dessen 
Langsachse drehbar ausgebildet ist, und mit einer 
manuell betitigbaren Fixiervorrichtung zum Fest- 
setzen des drehbaren Gehauseteils in mindestens 
zwei unterschiedlichen Drehstellungen, dadurch 
gekennzeichnet, daB der drehbare Gehauseteil 
(15) auf einem am Motorgehause (11) angeformten 
Lagerstutzen (22) drehend und axial verschieblich 
gehalten ist, daB am Lagerstutzen (22) eine Ringnut 

(23) mit mindestens zwei um gleiche Drehwinkei 
zueinander versetzt angeordnete Verriegelungsta- 
schen (24) und am drehbaren Gehauseteil (15) min- 
destens ein in die Ringnut (23) hineinragender Ver- 
riegelungsnocken (26) angeordnet ist, der so ausge- 
bildet ist, daB er formschlQssig in jede der Verriege- 
lungstaschen (24) einzugreifen vermag, und daB die 
Fixiervorrichtung (20) mindestens einen manuell 
bet&tigbaren Verriegelungsstift (28) aufweist, der 
einen durch Axialverschiebung des drehbaren Ge- 
hauseteils bewirkten FormschluB zwischen Verrie- 
gelungsnocken (26) und Verriegelungstaschen (24) 
aufrechterhalt 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lagerstutzen (22) am Ende eines 
Zentrierkegels (21) angeordnet ist, auf den sich der 
drehbare Gehauseteil (15) mit einem entsprechend 
ausgebildeten Zentrierkegel (27) bei seiner zwecks 
FormschluBherstellung vorgenommenen Axialver- 
schiebung aufsetzt 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB vier in Umfangsrichtung um je- 
weils 90° zueinander versetzte Verriegelungsta- 
schen (24), vier in Umfangsrichtung um jeweils 90° 
zueinander versetzte Verriegelungsnocken (26) 
und zwei Verriegelungsstifte (28) vorhanden sind, 
dafl die Verriegelungsstifte (28) am Lagerstutzen 
(22) diametral gegenUberliegend quer zu dessen 
Langsachse verlaufend, im drehbaren GehauseteD 
(15) gehalten sind, tangential die Ringnut (23) 
durchdringen und am drehbaren Gehauseteil (15) 
settHch vorstehen, daB der Durchmesser der Ver- 
riegelungsstifte (28) wenig kletner bemessen ist als 
die Nutbreite der Ringnut (23), dafl jeder Verriege- 
lungsstift (28) eine radiale Ausnehmung (33) trdgt, 
deren radiale Tiefe groBer ist als die axiale Brehe 
der Verriegelungsnocken (26) und deren tangentia- 
le Lange grdfler ist ais die Abmessung der Verrie- 
gelungsnocken (26) in Umfangsrichtung, und daB 
die Ausnehmungen (33) in den Verriegelungsstiften 
(28) so angeordnet sind, daB sie in einer Entriege- 
lungsstellung der Verriegelungsstifte (28) jeweils 
einer Verriegelungstasche (24) axial gegenQberste- 
hen und in einer Verriegelungsstellung der Verrie- 
gelungsstifte (28) von den Verriegelungstasch n 

(24) entf rat sind. 


DE 41 02 482 

7 

4. Mas chine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zetchnet, daB die Verriegelungsstifte (28) im dreh- 
baren Gehauseteil (15) undrehbar und axial ver- 
schieblich gefuhrt sind und von ein r Ruckstellfe- 
der (32) in der Verriegelungsstellung gehalten wer- 5 
den. 

5. Maschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die beiden Verriegelungsstifte (28) 
Ober einen auSen am drehbaren Gehauseteil (15) 
rait Abstand von diesem verlaufenden Bugel (29) 10 
miteinander Starr verbunden sind, der als Griff zur 
Betatigimg der Verriegelungsstifte (28) dient 

6. Maschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Verriegelungsstifte (28) im dreh- 
baren Gehauseteil (15) drehbeweglich und axial un- 15 
verschieblkh gehalten sind. 

7. Maschine nach einem der Anspruche 1 -6, da- 
durch gekennzefchnet, daB der drehbare Gehause- 
teU der Handgriff (15) ist 

20 
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